Neautorizovany tisk

PODNIKOVA NORMA PND 5-052-97 ML 26 NV

m Félie z PVC-P druh 656

Ucinnost od: 08.06.2023 Vydéni &.: 1

1 VsSeobecné

Tato podnikova norma plati pro f6lii z PVC-P (mékceného polyvinylchloridu) druh 656. Fdlie je
vyrobena technologii valcovani. Félie se vyrabi UV stabilizovana.

2 Pouziti

2.1 Folie je urCena piedevsim na externi aplikace, napf. na vyrobu oken stanil, pergol, terasovych
stén apod.

2.2 Folii lze pouzivat v rozmezi teplot od -5 °C do +40 °C. Pii teplotach nizsich nez 0 °C fdlie
kiehne a je nebezpeci popraskani folie, pokud je mechanicky namahana.

2.3  Folii je mozno spojovat lepenim, Sitim (s kulatymi jehlami) nebo vysokofrekvencnim
svafovanim. V piipad¢ pouziti (spojovani) vice typt (druhti) f6lii pro jeden vyrobek je tieba dbat
nasledujicich zasad:

a) na vyrobku musi byt vSechny pouZzité félie orientovdny shodnym smérem (ddno smérem vyroby a
navinutim role);

b) nutno kombinovat vyhradné félie od jednoho vyrobce;

¢) nutno kombinovat félie pfiblizné stejné tvrdosti.

24 V piipadé kombinace rtznych folii s folii druh 656 na jednom vyrobku doporucujeme
konzultovat aplikaci piimo s vyrobcem félii. Doporucujeme rovnéz aplikaci si ptedem odzkouset. V
pfipadé kombinaci félie druh 656 a jinych materidlt (napf. textilu, koZenky atd.) doporucujeme
aplikace také pfedem odzkouSet. Vzhledem k rozdilnému sloZeni materidli a tim k rozdilnym
vlastnostem, by mohlo pfi neodzkouseni dojit ke znehodnoceni vyrobku.

2.5 Dalsi zasady pro manipulaci s félii
2.5.1 Pii pouziti vyrobki z f6lif druh 656 dodrzet rozsah teplot doporuceny vyrobcem.

2.5.2 Pro externi aplikace doporucujeme vyrobciim, aby upozornili odbératele, Ze vyrobky musi byt
po ukonceni sezény demontovany a uskladnény v prostoru, kde neklesa teplota pod -5 °C. Pfi
pfemrznuti (teploty mimo uvedeny rozsah) ztraci félie své vlastnosti.

2.6 Pfi nedodrzeni vySe uvedenych zdsad miZe dojit ke kvalitativnim zméndm félie (zvlnéni, zména
barvy apod.), za které vyrobce neruci.

3 Technické nalezitosti objednavky

V objednédvce musi byt uvedeno:

a) nazev vyrobku, druh, varianta (pokud je poZadovéano D, P);
b) rozméry v mm (Sitka, tloustka);

¢) mnoZstvi vm (mz);

d) barva, dezén, tvrdost;

e) ¢islo PND.
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4 Technické pozadavky

4.1 Vzhled a provedeni

Félie se vyrdbi hladkd nebo dezénovana. Povrch félie musi byt stejnomérny, bez necistot a trhlin.
Félie musi vyhovovat PN 4559/2001 a svym vzhledem a provedenim odpovidat vzorniku vyrobce.

4.2 Barva

Folie se vyrabi transparentni v riiznobarevném provedeni podle vzorniku vyrobce.

4.3 Rozméry

Tloustka [mm] Sitka [mm] Mnozstvi félie v roli [m]

0,50 + 0,02 1500 + 20 40

KaZdy nadvin folie v roli obsahuje navic 3,6 % folie nad jmenovité mnoZstvi jako ndhradu za srdZeni a vadny
zacdtek.

4.4 Vlastnosti

Vlastnost Hodnota Jednotka ZkuSebni norma
Tvrdost pti (23 £2) °C 85+3 Sh A CSN EN ISO 868
po uplynuti 3 s
Hustota (informativni hodnota) 1,20 g/Cm3 CSN EN ISO 1183-1
metoda imerzni
Mez pevnosti v tahu pfi pretrZzeni, min. 15 MPa CSN EN ISO 527-1
CSN EN ISO 527-3
Pomérné prodlouZeni pfi pietrzeni, min. 200 % zkus. téleso typ 5
rychl.500 mm/min

5 ZkouSeni

5.1 ZkuSebni normy a metody jsou uvedeny v tabulce vlastnosti v ¢l. 4.4, piipadné v dalSich ¢lancich
této kapitoly.

5.2 Vseobecné zkuSebni podminky

Podle CSN EN ISO 291, prostiedi 23/50, pokud neni v piislu$né zkusebni metod& uvedeno jinak.

5.3 Vzhled a provedeni

Kontroluje se vizuilng, zda odpovida ¢l. 4.1.

5.4 Barva

Podle CSN EN 20105-A02. Dovolend zména ve vybarveni do 3. stupné $edé stupnice proti vzorniku
se za vadu nepovazuje.

5.5 Rozméry

Siika se m&ii kovovym metrem s piesnosti 1 mm, tloudtka félie se m&ii podle CSN 64 0181, metoda
A, pritla¢nd sila 2 N.

6 Znaceni

Kazd4 role félie je opatiena samolepici etiketou piislusné barvy s ddaji (vyrobce, ndzev vyrobku,
rozméry, mnoZstvi, barva, vzor atd.).
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7 Baleni

Félie se naviji na papirové trubice do roli a ddle jsou role félie zabalené do leh¢eného PE Mirelon a
opatfené samolepici etiketou s tidaji. Uklddaji se na difevénou paletu za pouZiti voStinovych desek.
Paleta s rolemi je ptekryta PE f6lif a fixovana ovinutim prataznou PE folif.

8 Doprava

Folie se pfepravuje v suchych, Cistych a krytych dopravnich prostfedcich. Nesmi se piepravovat
spolecné s organickymi rozpoustédly vSeho druhu, kyselinami a chemikdliemi, u nichZ neni zaruc¢ena
chemickd neteCnost k piepravované folii. Zejména pti teploté niz§i nez 0 °C musi byt role
zabezpeceny proti ndrazu tak, aby nedoSlo k jejich popraskdni a poskozeni béhem piepravy a

prekladani.

9 Skladovani

Podle CSN 64 0090, pfi teploté +5 °C do +35 °C.

10 Souvisejici normy

CSN 64 0090

CSN 64 0181

CSN 64 0610

CSN EN ISO 291
CSN EN ISO 527-1
CSN EN ISO 527-3

CSN EN ISO 868
CSN EN ISO 1183-1

CSN EN 20105-A02

Plasty - Skladovani vyrobku z plastii

Plasty - Metody stanoveni tloustky f6lif a desek

ZkousSeni plastl - Stanoveni rozméerové stalosti folif

Plasty - Standardnf{ prostiedi pro kondicionovani a zkousen{

Plasty - Stanoveni tahovych vlastnosti - Cést 1: Zakladn{ principy

Plasty - Stanoveni tahovych vlastnosti - Cést 3: Zkugebni podminky pro félie a
desky

Plasty a ebonit - Stanoveni tvrdosti vtlaCovanim hrotu tvrdoméru (tvrdost
Shore)

Plasty - Metody stanoveni hustoty nelehéenych plastii - Cast 1: Imerzni metoda,
metoda s kapalinovym pyknometrem a titra¢ni metoda

Textilie - Zkousky stdlobarevnosti - Cdst A02: Seda stupnice pro hodnocen{
zmény odstinu

PN 4542/97 Stanoveni bo¢niho vysunuti navint roli f6lif (vnitropodnikova norma vyrobce)

PN 4559/2001 Vzhled a provedeni technickych PVC-P, PP vilcovanych félii, PVC-P
potisténych folif, PVC-P laminovanych f6lii, pfevijenych a fezanych folii
(vnitropodnikovd norma vyrobce)

Kdo

Kdy

Pro koho - -

Cislo vytisku

Konec dokumentu

PND 5-052-97 ML 26 NV vydani 1, 17.07.2023, strana ¢



